FENIX™

TECHNISCHES DATENBLATT | THIN

FENIX NTA® ist ein Material, das durch gleichzeitige Anwendung von Warme und Druck hergestellt wird, um ein homogenes, nicht poréses Produkt hoher Dichte zu erhalten. Die Kernstruktur besteht aus
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Papier, das mit duroplastischen Harzen impragniert ist. Die duBere Oberflache besteht aus einem realen Metallstruktursubstrat, das mit Acrylharzen der nachsten Generation behandelt wurde, die als
Mehrschichtbeschichtung auf das Substrat aufgebracht und anschlieBend iiber einen Elektronenstrahlprozess gehartet wurden.
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1,2 mm MIT
0,7 mm STANDARD DURCHGEFARBTEM
KERN
EIGENSCHAFTEN TESTMETHODE EIGENTUM oder ATTRIBUTE EINHEIT WERTE
Oberflichenqualitit EN 438-2:2016 cl.4 Flecken, Schmutz und &hnliche Oberflachenfehler mm?/m’ <1
Fasern, Haare und Kratzer mm/m?2 <10
EN 438-2:2016 cl.5 Dickentoleranz mm 0,7+0,15 1,2+0,18
EN 438-2:2016 cl.6 Lanae und Breite mm +10/-0
Dimension / GréBe EN 438-2:2016 cl.7 Ebenheit der Kanten mm/m <15
EN 438-2:2016 cl.8 Rechtwinkligkeit mm/m <15
EN 438-2:2016 cl.9 Ebenheit (gemessen am GroBformatblatt) mm/m <100

OBERFLACHENEIGENSCHAFTEN

Abriebfestigkeit EN 438-2:2016 cl.10 Anfangspunkt Umdrehung =200
Bestandigkeit gegen Wi Jampf EN 438-2:2016 cl.14 Aussehen Wertung 5
Bestandigkei ik k Waérme (160°C/20°) EN 438-2:2016 cl.16 Aussehen Wertung
andigkei tiber feuchter Hitze (100°C/20") EN 438-2:2016 par.18 Aussehen Wertung 5 I n.a

Kratzfestigkeit EN 438-2:2016 cl.25 Aussehen Wertung >4
Fleckenunempfindlichkeit EN 438-2:2016 cl.26 Aussehen: Gruppe 1 and 2 Werting =4
Lichechtheit (X B lampe) EN 438-2:2016 cl.27 Kontrast Graustufen Wertung =4
Bectindigked t e Methode A - Glanzanderungs-Mittelwert % 7

Mik B EN 438-2:2016 cl.30 Methode B - visuelle Beuneilun: der Oberflache Klasse 4
Bestindigkeit gegeniiber Zig: gl EN 438-2:2005 cl.30 Aussehen Wertung =4
Lichtreflexion 1SO 2813 Lichtreflexion Glanzeinheit 10+ 16 at 85°
Bestandigkeit gegeniiber Chemikalien SEFA 8-PL-2010 methode 8.1 Chemischer Spot -Test Eignung konform

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Dichte ENISO 1183 Dichte g/em® >1,35
Kernablésung
Bestandigkeit gegen Ei hen in siedendes Wasser EN 438-2:2016 cl.12 Aussehen Bestanden / Nicht Bestanden
Bestanden
a i i a =0,75

Massh Jigkeit bei erhhter Temp EN 438-2:2016 cl.17 Veranderung Dimension Léngs % E

Veranderung Dimension Transversal % >1,25
Spannungsrissanfalligkeit EN 438-2:2016 cl.23 Aussehen Wertung =4

ANDERE EIGENSCHAFTEN

Formaldehydemission EN 13986 Formaldehvdemission Wertuna Wertung E1
Greenguard Gold Certification Emissionen von fliichtigen organischen
von fliichtigen hen Verbindungen Low Chemical Emission 9 9 Eignung

UL 2818

Verbindungen

NAHRUNGSMITTEL UND HYGIENE EIGENSCHAFTEN

Die Eignung fir die Verwendung als Arbeits- und
Nichtarbeitsfliche von Lebensmittelservicegeraten,
auf denen ein direkter Kontakt mit Lebensmitteln

Greenguard Gold zertifiziert

Hygiene NSF/ANSI 35 wahrend der normalen Zubereitungs- oder Eignung NSF zertifiziert
Haltevorgange nicht beabsichtigt, erwartet oder
zumutbar ist
" 2 . . . . X Konform -V d bedi Idet
Lebensmittelkontakt Verordnung EU Nr. 10/2011 und Leistung von Materialien mit Lebensmittelkontakt Eignung ontorm - Yerwendungsbecingungen gemelde

folaende Anderunaen

in der Konformitatserklarung

Hinweis zu FENIX NTA mit selbstklebender Schutzfolie

Die Transportschutzfolie dient zum temporéaren Schutz der Oberflache vor Staub, Kratzern und Markierungen, die durch die zur Handhabung verwendeten Geréte und Ausriistungen entstehen kénnen. Der Schutzfilm schiitzt nicht vor Korrosion,
Feuchtigkeit oder chemischen Substanzen. Die mit Transportschutzfolie bedeckten Platten miissen in einer sauberen und trockenen Umgebung bei Raumtemperatur gelagert werden (idealerweise bei 20 °C), wobei eine Belastung durch
atmospharische Einflisse und UVA-Strahlen vermieden werden muss. Die Transportschutzfolie muss vor der Anwendung entfernt werden und auf mégliche Fehler/Einschliisse gepriift werden. Bei Solid-Platten, die an beiden Seiten eine
Transportschutzfolie aufweisen, muss der Film stets gleichzeitig von beiden Seiten entfernt werden. In jedem Fall muss das Entfernen der Folie innerhalb von 6 Monaten ab dem Versanddatum von Arpa erfolgen. Arpa tibernimmt weder die

Haftung fir die unsachgemaBe Verwendung von der mit Transportschutzfolie tiberzogenen Platten noch fiir irgendwelche Konsequenzen einer falschen Anwendung.

Haftungsausschluss

Produktdatenblatt enthalt alle technischen Informationen, die fiir die Leistung des Produkts nach der Priifung durch Arpa Industriale oder durch zertifizierte Prifbeh6rden relevant sind. Alle in diesem Dokument genannten Informationen sind vom
Benutzer beziiglich ihrer Eignung fiir den vorgesehenen Zweck oder Anwendungsbereich zu iberpriifen und zu testen. Dabei sind lokale oder spezifische Gegebenheiten zu beriicksichtigen. Der Inhalt dieses Dokuments spiegelt unseren Wissens-|
und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Verdffentlichung wider. Die neueste Fassung des Dokuments ersetzt alle friiheren Fassungen. Wir weisen darauf hin, dass die neueste Fassung technische Anderungen enthalten kann, die bei der
Verwendung der Produkte zu beriicksichtigen sind. Die neueste Fassung des Dokuments kann auf unserer Website, www.fenixforinteriors.com, eingesehen werden. Kunden sollten stets tiberpriifen, ob eine aktualisierte Fassung des Dokuments
verfiigbar ist. Wir haben alle Anstrengungen unternommen, die Richtigkeit der Informationen in diesem Dokument sicherzustellen, Gibernehmen jedoch keinerlei Haftung fiir Versehen, Ungenauigkeiten oder Druckfehler. Arpa Industriale

Gbernimmt keinerlei Haftung, wenn sie der Endnutzer oder Kunde auf andere technische Informationen des Produkts bezieht.




