Spezialscharnier

» Intermat Dicktiir Spezial
» Automatikscharnier mit Aufklipstechnik, Offnungswinkel 95°

Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 2

Fiir Tlrdicken 26 - 43 mm

Topftiefe 13,7 mm

Bohrbild TH 52 x 5,5 mm

Integrierte Auflagenverstellung +2 mm [ -2 mm
Integrierte Tiefenverstellung +1,7 mm [ -2,3 mm
Hoéhenverstellung Gber Montageplatte
Zinkdruckguss vernickelt
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Bohrbild voll vorliegend halb vorliegend einliegend

55 (Basis B 18 mm) (Basis B 8 mm) (Basis B -3 mm)
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Mit SchlieBautomatik (Intermat 9935)
voll vorliegend halb vorliegend einliegend
Befestigungsboh-

Topfmontage i o 1/10 St. 1/10 St. 1/10 St.
zum Anschrauben - 0 073 925 0 073 926 0 073 927
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Spezialscharnier
» Intermat Dicktiir Spezial

» Automatikscharnier mit Aufklipstechnik, Offnungswinkel 95°

Mindestfuge je Tur

Tiirdicke Topfabstand C mm

mm 30 40 45 50 60 70 80 90 10,0 11,0
26 09 09 09 09 09 09 09 09 09 08
27 111111 11 1,1 1,0 1,0 1,0 1,0
28 13 |13 (13 |13 |12 |12 |12 |12 |12 |12
29 15 15 15 15 15 14 14 14 14 14
30 7 |17 |17 |17 |17 |16 |16 |16 |16 |16
31 20 20 19 19 19 19 18 18 18 18
32 A8 |22 |ZA |22 |20 |20 |21 (250 |20 |20
33 G |25 |25 |25 (24 |24 |28 |23 |28 |22
34 41 34 30 27 27 27 26 26 25 25
35 50 43 40 3,7 30 30 29 29 28 28
36 60 53 49 46 40 34 32 32 3,1 31
37 70 62 59 55 49 43 3,7 35 34 34
38 79 72 68 65 58 52 46 41 38 37
39 89 81 78 74 67 61 55 50 45 41
40 99 91 87 84 77 70 64 58 53 48
41 109 10,19,7 93 86 80 73 67 62 57
42 11,9 11,1 10,7 10396 89 83 7,7 7.1 66
43 12,812011,7 11,3 10598 92 86 80 74

voll vorliegend

. .Distanz D

Seite

Auflage A
Basis B

Tir

Fuge F Topfabstand C

DistanzD=C+B-A
= Topfabstand C + 18 mm - Auflage A

Zu beachten:

Die Tabellenwerte beziehen sich auf Tiiren mit
Kantenradius 1 mm.

Bei Tiiren mit anderen Radien verandert sich die
Mindestfuge wie folgt:

Radius 0 mm:
Tabellenwert + 0,4 mm

Radius 3 mm:
Tabellenwert - 0,8 mm

halb vorliegend

. Distanz D

Seite

Auflage A ]

Tiir | | | Tiir

Topfabstand C

2xFugeFH

DistanzD=C+B-A
= Topfabstand C + 8 mm - Auflage A

Einspriinge | Einbauti
H

]? :

Scharniereinsprung H / Tireinsprung T bei
Distanz D = 0 mm und Topfabstand C = 3 mm

Anschlagart Hmm Tmm
voll vorliegend 20,0 10,5
halb vorliegend 30,0 20,5
einliegend 41,0 31,5

einliegend
Distanz D

22l Y

Seite

| —

Basis B

Tiir

Topfabstand C

Fuge F ‘

DistanzD=C+B+F
= Topfabstand C - 3 mm + Fuge F

Auflage  Topfabstand C mm Auflage  Topfabstand C mm Tiirdicke Topfabstand C mm
mm 30 40 45 50 60 70 80 90 10,0 11,0 mm 30 40 45 50 60 70 80 90 10,0 11,0 mm 30 40 45 50 60 70 80 90 100110
Distanz D mm Distanz D mm Distanz D mm

12 9,0 10,0 10,5 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 2 9,0 10,0 10,5 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 26 09 19 24 29 39 49 59 69 79 88
13 80 9,0 95 100 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 3 80 90 95 100 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 27 1.1 21 26 31 41 51 60 70 80 90
14 70 80 85 9,0 100 11,0 12,013,0 14,0150 4 70 80 85 9,0 100 11,0 12,013,0 14,0150 28 13 23 28 33 43 52 62 72 82 92
15 60 70 75 80 9,0 10,0110 12,013,0 14,0 5 60 70 75 80 9,0 10,0110 12,013,0 14,0 29 15 25 30 35 45 54 64 74 84 94
16 50 60 65 70 80 9,0 100110 120130 6 50 60 65 70 80 9,0 100 11,0 12013,0 30 1.7 27 32 37 47 56 66 76 86 96
17 40 50 55 60 7,0 80 90 10011,0 12,0 7 40 50 55 60 7,0 80 9,0 10011,0 12,0 31 20 30 34 39 49 59 68 78 88 98
18 30 40 45 50 60 7,0 80 90 10,0 11,0 8 30 40 45 50 60 7,0 80 9,0 10,0110 32 23 32 37 42 51 61 71 81 90 10,0
19 20 3,0 35 40 50 60 70 80 9,0 100 9 20 30 35 40 50 60 70 80 9,0 100 33 31 35 40 45 54 64 73 83 93 10,2
20 1,0 20 25 3,0 40 50 60 70 80 9,0 10 1,0 20 25 3,0 40 50 60 70 80 9,0 34 41 44 45 47 57 67 76 86 95 105
21 00 1,0 1,5 20 3,0 40 50 60 70 80 " 00 1,0 1,5 20 3,0 40 50 60 70 80 35 50 53 55 57 60 70 79 89 98 108
22 00 05 10 20 30 40 50 60 70 12 00 05 10 20 30 40 50 60 70 36 60 63 64 66 70 74 82 92 101 11,1
23 00 1,0 20 30 40 50 60 13 00 1,0 20 30 40 50 60 37 70 72 74 75 79 83 87 95 104 14
24 00 1,0 20 30 40 50 14 00 1,0 20 30 40 50 38 79 82 83 85 88 92 96 10,1108 1,7
25 00 10 20 30 40 15 00 10 20 30 40 89 89 91 93 94 97 10,1105 11,0 11,5 12,1
26 00 10 20 30 16 00 10 20 30 40 99 10,1 10,2 10,4 10,7 11,0 11,4 11,8 123 12,8
27 00 10 20 17 00 10 20 41 109 11,1 11,2 11,3 11,6 12,0 12,3 12,7 13,2 13,7
28 00 1,0 18 00 1,0 42 11,9 12,1 12,2 12,3 12,6 129 13,3 13,7 14,1 14,6
29 0,0 19 0,0 43 12,8 13,0 13,2 13,3 13,5 13,8 14,2 14,6 150 154

» Montageplatten und Zubehor
» Qualitatskriterien
» Verarbeitungshinweise
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