Technische Information
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inspiring you

>Produktbeschreibung

Schnelltrocknende, butanonoximfreie Mischung aus Naturélen, kombiniert mit Naturdl veredelten Alkydharzen.
Spezielle, innovative und kennzeichnungsfreie Trockenstoffe bewirken eine fiir ein Ol rasant schnelle
Trocknung. Die sorgfaltig ausgesuchten, aromatenfreien Losemittel kommen auch in Kosmetikprodukten zum
Einsatz. Das Material ist decopaintkonform und zeichnet sich durch einen exzellenten Verlauf, hervorragende
Porenbenetzung sowie angenehme Optik und Haptik aus. Je nach Auftragsmenge kénnen offenporige und
atmungsaktive oder sehr fillige Oberfldchen mit sehr guter mechanischer und chemischer Bestandigkeit erstellt
werden. Die rasante Trocknung fiihrt zu einer spiirbaren Zeitersparnis in der Produktion. Da das Material auch
Forciert zu trocknen ist, sind die gefertigten Flichen schon nach ein paar Minuten stapelbar oder kénnen
weiterverarbeitet werden. Das bei einer Olbeschichtung iibliche Einschleifen und anschlieRende Abnehmen
des Uberschusses ist bei diesem Produkt nicht erforderlich. Das SPEEDCARE-OIL besticht durch eine gleichmaRig
matte Optik, gepaart mit einer guten Anfeuerung und Transparenz.

>Einsatzgebiete
Als Grund- und Deckbeschichtung, sowohl fiir offenporige und atmungsaktive, als auch Fir fiilliger beschichtete
Oberflachen mit normaler bis starker Beanspruchung. Auch fir Treppen und Handlaufe.

>Untergrundvorbehandlung

Untergrundvorbehandlung Vorschriftsmaliger Schliff des geeigneten Untergrundes. Sauberes,
trockenes Holz, frei von Ol, Fett, Wachs und Silikonen. VorschriftsmaRig
geschliffen und frei von Schleifstaub. Der Rohholzschliff ist auf
die gewiinschte Auftragsmenge abzustimmen. Je geringer die
Auftragsmenge, desto feiner der Schliff. Auf die GleichmaRigkeit
von Rand- und Flachenschliff achten. Die Qualitat des Schliffs ist
ausschlaggebend fiir die Endflache.

Untergrundschliff Kérnung von-bis 120 - 240
Zwischenschliff (Kérnung) von - bis 320 - 400

Anmerkungen Schliff Der Rohholzschliff ist auf die gewilinschte Auftragsmenge abzustimmen.
Je geringer die Auftragsmenge, desto feiner der Schliff (bis Korn 240 beim
Padden). Auf die GleichmaRigkeit von Rand- und Flachenschliff achten. Die
Qualitat des Schliffs ist ausschlaggebend fiir die Endflache! Empfohlener
Zwischenschliff: je nach Auftragsmenge entweder mit feinem Schleiffvlies
oder Korn 320 - 400 mit anschlieRender Entstaubung.

>Endbehandlung

Endbehandlung Direkt nach dem Auftrag ist kein Nacharbeiten, Einpolieren etc.
erforderlich! Eine rechtzeitige, regelméaRige und professionelle Reinigung
und Pflege der gedlten Oberfldche verlangert die Lebensdauer erheblich.

>Zeiten

Verarbeitungstemperatur Spanne  20-40°C

Transportbedingungen frostfrei - bis max. 35 °C

Trocknung 2h/20°C

Stapelbar nach >8h/20°C

Durchhéartung 16 h/20°C

Begehbar nach 24h/20°C

Belastbar nach 7d/20°C
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>Applikation
Applikation

Gazeballen/Lappen
Rollen
Streichen

Spachteln

Druckluftspritzen
Vertreiben mit Lappen

>Verarbeitungshinweise

Diisengrofie mm

1,5-1,8 mm

Spritzdruck bar

2,0-3,0 bar

Das SPEEDCARE-OIL wird mit der gewiinschten Auftragsmenge gleichmafig aufgespritzt. Es braucht nicht ein-
geschliffen oder vertrieben werden. Es trocknet fiir ein Ol rasant schnell an und ist schon nach kurzer Zeit aus-
gehartet. Vor Gebrauch sorgfaltig aufriihren. Bitte neuestes Sicherheitsdatenblatt beachten! Bedingt durch die
hohe Reaktivitdt kann es zu Hautbildung kommen. Bitte vor dem Aufriihren abnehmen. AnschlieRend sollte das
Material vorsichtshalber gesiebt werden. Das Material trocknet oxidativ, bitte allgemeine Hinweise zur Verarbei-

tung beachten.

>Technische Daten

Anteil nachwachsender Rohstoffe % 21.5

Auslaufzeit (+/- 15 %)
Aussehen

Decopaint Basis

Decopaint Kategorie

Dichte Serie kg/|
Ergiebigkeit pro Arbeitsgang

40s/DIN53211-4mm

Farblos

LB

|

0.883

8-22m?¥/l

Die Ergiebigkeit ist stark abhangig von der Applikationsart. Die Angaben
beziehen sich auf ein Liter des verarbeitungsfahigen Produktes, wenn no-
tig inklusive Harter und Verdiinnung.

Lieferform fldssig

NFA Serie % 43

VOCEU % 57 %

VOCFR C

Verarbeitungstemperatur Spanne  20-40°C

Lagertemperatur 10-25°C

Lagerfahigkeit Wochen 26

Transportbedingungen frostfrei - bis max. 35 °C

Verarbeitungstemperatur 20°C

Anzahl Schichten (max) 2

Menge pro Schicht (min) 40 g/m?

Menge pro Schicht (max) 110 g/m?

Gesamtauftragsmenge 220 g/m?

>Bestellhinweise

Bestellnummer Glanzgrad 60 ° (Gloss) Glanzstufe GebindegroRe
OE 52872 8-12 matt 31,251
>Verdiinner

Bestellnummer Artikelbezeichnung GebindegroRe
oV 89 OIL-THINNER 1031

OV 5100 Spezialverdiinner 1,351 251
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>Reinigungs- und Pflegemittel

Bestellnummer Artikelbezeichnung GebindegroRe
PR 93 ANTISLIP-CLEANER 11251
GR 1900 Reiniger 1,253 251

>Besondere Hinweise

Das Material ist verarbeitungsfertig eingestellt und braucht nicht verdiinnt zu werden. Vor Gebrauch gut aufriih-
ren und bei Anbruchgebinden das Material gegebenenfalls sieben, um Verunreinigungen zu entfernen.

Das Ergebnis einer gedlten Fldche ist unter anderem abhangig von der Holzbeschaffenheit. Von der Optik und
Haptik der zu erzielenden Oberfldche iberzeugen Sie sich bitte vorher durch die Anfertigung einer Probeflache
unter Praxisbedingungen und testen Sie, ob die Bestdndigkeit der Flache Ihren Anforderungen geniigt.

Die Bestandigkeit einer gedlten Fliche hdngt neben der gewahlten Holzart, maRgeblich von der Auftragsmenge
des Ols ab. Je nach Art und Intensitit der Beanspruchung miissen geélte Flichen rechtzeitig und regelmaRig ge-
reinigt, gepflegt und gegebenenfalls nachgeélt werden.

Wegen des Eigengeruchs von Olflichen empfehlen wir die Hesse RESIT Materialien Fiir den Einsatz auf Schran-
kinnenseiten oder Schubladen. Durch die spezielle Rohstoffkombination kann es zu deutlichen Schwankungen
der Eigenfarbe im Gebinde kommen. Das hat jedoch keinen Einfluss auf die Qualitit des Produkts oder die Far-
be der beschichteten Fldache! Das Material wurde fir die Spritzapplikation entwickelt und ist rasant schnell trock-
nend. Eine Verarbeitung im Streich- oder Rollverfahren sollte nur bei kleineren Flachen zum Einsatz kommen!
Fir Flachen in Naturoptik (magerer Aufbau) besser OE 5283x(Glanzgrad) verwenden. Material ist nicht fir blaue-
anfallige Holzer in Feuchtrdumen geeignet.

>Verfahrensbeispiel

Treppenstufen, Eiche natur matt

Rohholzschliff 150er Korn mit anschlieender Entstaubung.

1x 60 - 80 g/m? Hesse SPEEDCARE-OIL OE 52872 aufgespritzt.

Zwischentrocknung 2 h / 20 °C und ausreichender Luftzirkulation.

Leichter Zwischenschliff mit feinem Schleifvlies (oder 320 - 400er Papier) und anschlielfender Entstaubung.
1x 60 - 80 g/m? Hesse SPEEDCARE-OIL OE 52872 aufgespritzt.

Nach Trocknung Giber Nacht bei 20 °C und ausreichender Luftzirkulation ist die Fldche stapelbar.

Nach 48 h /20 °C und ausreichender Luftzirkulation ist sie belastbar.

>Allgemeine Hinweise

Zu oxidativ trocknenden Materialien: In den Gebinden, vorwiegend in Anbruchgebinden, kann sich eine Haut auf
der Oloberfliche bilden. Sie muss vor Gebrauch entfernt werden. Niedrige Temperaturen, erhéhte Feuchtig-
keitsbedingungen, unzureichender Luftaustausch und trocknungsverzégernde Holzinhaltsstoffe konnen die Tro-
ckenzeit des Ols verldngern.

Beschichtungsstoffe die bei der Trocknung Warme entwickeln (oxidativ trocknende Ole) und Beschichtungsstof-
fe die leichtentziindliche Ablagerungen bilden, diirfen wegen der Selbstentziindungsgefahr nicht ohne weiteres
am gleichen Spritzstand verarbeitet werden (siehe BGR 500 Kapitel 3: Verarbeiten verschiedenartiger Beschich-
tungsstoffe). Bei mit Ol getrdnkten Baumwolltiichern, Pappen, Papier besteht die Gefahr der Selbstentziindung
durch Warmestau, deshalb ausgebreitet an der Luft trocknen lassen und anschlieRend entsorgen. Auch mit Ol
getrénkte Holzstdube neigen zur Selbstentziindung, bitte nicht in geschlossenen Behéltern entsorgen; vorsorg-
lich méglichst nicht in der Spritzkabine schleifen. Das Ol selbst ist nicht selbstentziindlich.

Die erforderlichen Reinigungs-, Pflege- und Auffrischungsintervalle sind auf die Anzahl der aufgebrachten Ol-
schichten, sowie die Art und Intensitit der Beanspruchung abzustimmen. Die Materialeigenschaften wurden auf
handelsiblichen Holzern wie Eiche, Buche etc. getestet. Bei Weich-, Bunt-, exotischen oder unbekannten Holz-
arten konnen Harze zu Trocknungsverzégerungen und optischen Beeintrachtigungen fiihren. Deshalb bitte bei
Einsatz auf diesen Hélzern zuvor die Eignung priifen. Bitte beachten Sie, dass sich Ole, wie fast alle Naturmate-
rialien, im Laufe der Zeit unter Licht- und/oder Warmeeinfluss farblich verdandern. Sie dndern sowohl unter Licht-
einfluss (z. B. UV Strahlen der Sonne etc.), als auch unter Lichtentzug (Dunkelvergilbung z. B. unter Tischdecken,
Teppichen, Schranken etc.) ihre Farbe. Das kann besonders bei hell pigmentierten Untergrinden auffallen. Geél-
te Oberflachen haben einen arttypischen Geruch. Dieser vermindert sich mit zunehmender Trocknung im Verlauf
von Tagen.
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>Besondere Eigenschaften und/oder Priifnormen

Prifnorm / Grundlage Priifstelle Zeichen Bericht Nr.
Produkt erfiillt die Vorgaben der Losemit- HESSE
telhaltigen Farben- und Lackverordnung -
ChemVOCFarbV - gemaR der nationalen Um-

setzung 2004/42/EG ("Decopaint-Richtlinie").
Speichel- und SchweiRbestdndigkeit nach HESSE
DIN 53160 Teil 1 und 2: Keine Verfarbung

(Stufe 5)
PVC-fest HESSE
Rutschhemmung R 10 nach DIN 51130 SFV Priifzeugnis | 82.611.811.001
Nr.
Sicherheit von Spielzeug DIN EN 71-3 OSTTHURIN- remoeneiscke | Priiffbericht | 2.5/127/2018
(201 4-1 2) GESCHE MA- fiir Textil und Kunststoffe mbH
TERIALPRU-
FUNGSGESEL-
LSCHAFT
Emissionsgepriiftes Bauprodukt nach DIBt- | DIBt : Zulas- Z-157.10-240
Grundsatzen l l sungs-Nr.

Unsere technischen Informationen werden laufend dem Stand der Technik und den gesetzlichen Vorgaben angepasst. Die angegebenen
Werte stellen keine Spezifikation dar, sondern sind typische Produktdaten. Die jeweils aktuelle Version finden Sie im Internet unter ww-
w.hesse-lignal.de oder sprechen Sie den fir Sie zustandigen Kundenbetreuer an. Die vorliegenden Angaben haben beratenden Charakter, sie
basieren auf dem besten Wissen und sorgfaltigen Untersuchungen nach dem derzeitigen Stand der Technik. Eine Rechtsverbindlichkeit kann
aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden. AuRerdem verweisen wir auf unsere Geschaftsbedingungen. Sicherheitsdatenblatt gemaR Ver-
ordnung (EG) Nr. 1907/2006 wird zur Verfiigung gestellt.
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